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En vue de prot^geir des vers, des insec^es ou des 
moisissureSy les bois 3e gros oeuvre, on a, jusqu'a pre- 
sent, utQise des proced^s consistant en impregna- 
tion de produits desinfectants ou polymerisants, se 
faisant par injection sous pression. Quand aux bois 
di}k piques ou vermojilus (^benisterie, vieilles sta- 
tues, etc.) des produits chimiques sont injectes par 
les trous, produits qui tuent les vers et autres 
insectes. Quelques uns de ces produits (par exemple 
melange de cellulose-ether) peuvent boucher et 
remplir les cavites, mais le bois vermoulu reste 
toujours aussi fragile, et ne revient jamais a sa 
solidite primitive. 

Le p?rocede d'injection par pression ne permet 
pas une introduction rationnelle de la solution dans 
les trous, puisque Tair n'est pas chasse des cavites, 
mais seulement comprim^, et fait done obstruction 
a 1 'entree des produits au fond des trous. 

L'inventeur a done preconise pour ces bois un 
precede d 'impregnation sous vide, d'une solution 
aqueuse de matiere polymerisable. Apres Timpre- 
gnation i^ous vide, le bois est polymerise k une 
temperature convenable. 11 s'ensuit qu'apres poly- 
merisation J'objet en question est devehu extreme- 
ment solide, puisqu'en fait on se retrouve devant 
une piece en matiere plastique solide, ay ant pour 
charge les fibres naturelles du bois qui constituent 
I'objet qu'on vient de traiter, le produit employe 
ayant en fait, p^netre a I'interieur de toutes les 
fibres. 

Mise a part, cette disposition principalement, 
a savoir : Timpregnation sous vide de pieces de 
bois par une solution aqueuse polymerisable, en 
vue de rendre au bois sa solidite mecaniquc et sa 
consistance primitive, Pinvention consiste en cer- 
tains procedes qui s'utilisent, soit separement, soit 
en meme temps que d 'autres realisations. 

Elle vise egalement un certain mode d'applica- 
tion et de realisation, et, a ce titre, de produits 
industriels nouveaux, de di^sitions mettant en 
ceuvrc les elements et procedes du genre en question, 
comportant application des memes dispositions, les 
appareils speciaux permettant Tapplication de 
ladite invention. 
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Cett^r^ invention pourra /etre bien comprise a 
Taide du complement de ddsddption qui suit lequel, 
bien entendu, est donne a titre d'exemple de reali- 
sation. 

Description du precede. L'exemple porte sur ime 
piece de bois peinte en polychrome a Talbumine 
(blanc d'oBuf ) cet exemple etant choisi comme 6tant 
celui qui reuinit toutes les dispositions eventuelles 
a prendre dans un traitement complexe. 

Ce bois, qui est peint et dore, est en certains 
endroits mod^r^ment piqu6. Par contre, en 
d 'autres, la croute de revetement sert de support 
au bois qui, etant interieurement tout vermoulu, et 
presque reduit en poudre, s'effriterait totalement' 
s'il n'etait maintenu par la couche de peinture. Une 
autre partie du bois manque totalement, et devra, 
apres traitement, etre remplacee par ime piece de 
bois reajustee ou par un bouchage de la solution 
polymerisable, chargee de fins copeaux de bois, si- 
possible de mcme nature que I'objet a traiter et a 
restaurer. . 

L^appareillage utilise, est, bien entendu de dimeuT 
sions en rappxjrt avec la piece a traiter. Cet app>a- 
reillage se compose : 

1** D'un bac pour bain de protection (unique- 
ment pour les objets peints ou dores) ; 

2*> D'une cuve a vide avec pompe et appareils 
de controles; 

3° D'un foiu: a polymeriser, ce four et a chauf- 
fage electrique, mais peut-etre a rayonnement haute 
frequence. 

Voici le detail des operations : 

1** Bilan de protection : la piece a prot^ger 
(peinte ou doree) est plongee et retiree rapidement 
du bac qui contient un bain de paraffine liquide 
juste au-dessus de la temperature de fusion. Ce reve- 
tement de paraffine formant une fine pellicule pro- 
tege la peinture de la resine aqueuse poljonerisable 
ainsi que du produit destine a nettoyer la piece au 
sortir de Timpr^gnation, ces deux produits etant 
susceptibles de deteriorer la peinture; 

2° La cuve a vide est alors remplie de la solution 
aqueuse polymerisable a un niveau tel que I'objet 
a traiter y soit enti^rement immerg6, cet objet 
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ayant 6te place dans la cuve avant remplissage de I 
la solution. On fait alors le vide dans la cuve a : 
I'aide d'une pompe a vide, ce qui a pour effet j 
d'aspirer Tair contenu dans les cavites du bois, ce \ 
vide ne devant pas, du reste depasser la limite sus- 
ceptible de volatiliser les esters de la solution 
aqueuse. Lorsque le vide relatif que Ton desire 
est obtenu, on retablit la pression atmospherique 
nonnale, ce qui a pour effet de pousser la solution 
des orifices de la surface ext^rieure jusqu'a Tinte- 
rieur de la piece a traiter. Cette operation peut 
etre renouvelee autant de fois qu'on le Juge neces- 
saire. 

L'impregnation obtenue, la piece est sortie de la 
cuve a vide, et nettoyee exterieurement avec un 
liquide qui dilue la resine aqueuse polymerisable 
utilisee dans le traitement d 'impregnation. Les 
objets qui ont ete prealablement plonges dans le 
b^n de paraffine de protection ne risquent pas de 
voir leur revetement attaque par le produit net- 
toyant (eau ou alcool) par exemple. 

On introduit alors la piece dans le four k poly- 
meriser; 

Le four a polymeriser employe est un four a air 
chaud circulant dans le manchon. Dans ce four, la 
piece est placee sur une broche de telle sorte qu'elle 
toume lentement sur elle meme ce qui evite Tecou- 
lement de la resine polymerisable encore liquide. 
Ladite broche est entrainee par un moteur a grande 
demultiplication . 

La temperature du four est portee a une tempe- 
rature d'une valeur juste superieure a la tempera- 



ture de fusion de la paraffine, ce qui fait fondre la ^ 
paraffine, qui, en s'evaporant doucement laisse 
intactes les peintures et dorures ainsi que leurs 
vemis de protection. 

Le temps de poli^ierisation varie avec le produit 
employe. Par exemple il faut 12 heures pour une 
resine Dhenrliaue a 250 cPo (Centipoise ) . 

Lorsque ces operations sont terminees on retire 
Tobjet du four, et on le nettoie encore s'il y a lieu. 
On peut alors commencer le travail eventual de 
restauration : retouche des parties de bois man- 
quantes, des peintures et dorures ecaillees, etc. 

RESUME 

La presente invention porte sur un procede 
d'impregnation des bois, en \-ue de leur conferer 
pour Favenir Timputrescibilite et une resistance 
mecanique tres poussee. 

Le procede consiste en une impregnation sous 
vide d'une resine aqueuse qui penetre dans le bois 
a traiter, et qui est ensuite polymerise dans un 
four chauffe electriquement ou par rayonnement a 
haute frequence. 

Ce procede est notamment preconise pour la des- 
truction des parasites des vdeux bois, et leur conser- 
vation. II leur redonne leur consistance et leur soli- 
dite primitive. 

Je.^n GUILLARD 
26. nie AiguUlerie. 34-MontpelIicr 
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